Klasifikacija:

EN 12072 G 18 8 Mn
W 18 8 Mn
DIN 8556 SG X15CrNiMn 18 8
W. Nr. 1.4370
AWS A5.9 ~ER 307
ISO 18/8 Mn 6

Osobine i primena:

Zica za zavarivanje &elika sliénog sastava, pancirnih limova te austenitnih, manganskih i tesko zavarljivin
Celika. Pogodna je za meduslojeve pri tvrdom navarivanju. Cist metal Sava je austenitne strukture, Zilav,
otporan na razli€ita naprezanja, $to je posebno pogodno kod zavarivanja ukru¢enih konstrukcija.

Osnovni materijali
Visokolegirani €elici

Celici povisene &vrstoée
Austenitni manganski Celici
Drugi teSko zavarljivi elici

Hemijski sastav zice (%)
(e} Si Mn Cr Ni
0,08 0,80 7 18,5

Mehanicke osobine Cistog metala Sava

Napon tecenja Zatezna ¢vrstoca Izduzenje Zilavost
Rp N/mm? Rm N/mm? As % A J
MIG 18 8 6 Si
> 380 560 - 660 35 > 40 na + 20°C

TIG 1886 Si

Zastitni gasovi: MIG - postupak Ar+ 1 -3 % Oz, Ar + 2,5% CO2 (M11, M12 po EN 439)
TIG - postupak Ar (11 po EN 439)

Dimenzije zice: prec¢nik 0,8;0,9; 1,0; 1,2; 1,6 mm
Dimenzije Stapova: pre¢nik 1,6; 2,0; 2,5; 3,0 (3,25) mm, duzina 1000 mm

Pakovanje: Zica je namotana na koture, metalne ili plasti¢ne, (po standardu AWS A5.18 i
_DIN 8559), slobodno ili precizno namotana, navoj do navoja.
Stapovi su pakovani u kartonsku kutiju, tezine 25 kg.

Odobrenja: TUV, DB (MIG)
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